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SCHEDA TECNICA

OSB (pannello a scaglie orientate)

Descrizione

L’OSB (Oriented Strand Board, pannello a scaglie orientate) è un pannello tecnico a base di legno
costituito da scaglie incollate insieme con una resina sintetica che sono successivamente pressate in
diversi strati. Le scaglie degli strati esterni sono in generale orientate longitudinalmente rispetto alla
lunghezza del pannello, mentre le scaglie degli strati intermedi sono di solito ripartite trasversalmente.

Composizione

I tipi di legno utilizzato nella produzione dell’OSB includono sia il legno di conifere (abete, pino) che
qualche specie di latifoglia. Le scaglie di legno vengono tagliate tangenzialmente dai tronchi
scortecciati, mantenuti in posizione longitudinale rispetto alle seghe. La striscia di scaglie così
ottenuta è larga 75 mm circa e si spezza quando viene trattata per produrre singole scaglie di
lunghezza 100 mm circa lungo la venatura e di larghezza compresa fra 5 e 50 mm trasversalmente alla
venatura.

Dopo l’essiccazione, sulle scaglie viene spruzzato una colla a base di resine sintetiche. I tipi di resine
utilizzate comprendono le fenoliche (PF), le ureiche rinforzate con melammina (MUF) e le
poliuretaniche (PMDI), tutte resistenti all’umidità. In Europa, è pratica comune utilizzare una
combinazione di colle, tipicamente resine poliuretaniche nel nucleo e resine ureiche negli strati
esterni. Ciò ha il vantaggio di ridurre i cicli alla pressa, impartendo al tempo stesso un aspetto lucido
alla superficie del pannello.



                        

Firma je zapsána v obchodním rejstíku vedeném Krajským soudem v Brn, oddíl C, vložka 19016. Spisová znaka Firm 11105/95. 
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OSB SUPERFINISH® ECO, Type OSB/3  (EN 300) 
WITHOUT SURFACE TREATMENT / BEZ POVRCHOVÉ ÚPRAVY /OHNE OBERFLÄCHENBEHANDLUNG

1.1. Manufacturer identification / Identifikace výrobce / Identifikation des Herstellers : 
KRONOSPAN OSB, spol. s r. o., Na hranici 6, 587 04 Jihlava, Czech Republic, Business ID 26936364 

1.2. Contact data for product information / Informace k výrobku /  Informationen zum Produkt :       
 Phone: 00420 567 124 204, Green line: 00420 800 112 222, Fax: 00420 667 124 132, sales@kronospan.cz  

Thickness  / Tlouška  / Dicke   [mm] Property 
/ Vlastnost / Charakteristik

Unit  
/ Jednotka 
 / Einheit 6 – 10 >10 - <18 18 - 25 >25-32 

Test method / 
Zkušební postup

Tolerance on length and width 
/ Tolerance délky a šíky / 
Toleranzen der Länge und Breite

mm (+/-) ± 3 EN 324-1 

Tolerance on thickness  
/ Tloušková tolerance /  
 Toleranzen der  Dicke

mm  (+/-) ± 0,3 EN 324-1 

Squareness tolerance  
/ Tolerance pímosti bok /  
Toleranz der Rechtwinkligkeit

mm/m 2 EN 324-2 

Edge straightness tolerance  
/ Tolerance pravoúhlosti /  
Toleranz der Kantengeradheit

mm/m 1,5 EN 324-2 

Moisture content ex-plant  
/ Obsah vlhkosti / Gleichgewichtsfeuchte % 2 - 12 EN 322 

Tolerance on the mean density / 
Tolerance hustoty / Rohdichtetoleranz % ± 15 EN 323 

Major axis / 
Hlavní osa / 
Längsachse 

22 20 18 16 Bending strength  
/ Pevnost v ohybu  / 
Biegefestigkeit Minor axis / 

Vedlejší osa /  
Querachse

N/mm2   

11 10 9 8 

EN 310 

Major axis / 
Hlavní osa / 3500 Modulus of Elasticity 

(ME) / E-Modul v ohybu /
Biege-Elastizitätsmodul   Minor axis / 

Vedlejší osa

N/mm2   
1400 

EN 310 

0,34 0,32 0,30 0,29 EN 319 Internal Bond (IB)
/ Rozlupivost  /  
Zugfestigkeit
senkrecht zur
Plattenebene

After boil test / 
po varném testu /  
nach Kochprüfung 

N/mm2   
0,15 0,13 0,12 0,06 EN 1087-1 

Thickness Swelling / Bobtnání v tloušce  
/ Dickequellung % 15 EN 317 

Formaldehyde content - class  
 / Obsah formaldehydu – tída  / 
Formaldehydgehalt –Klasse

mg/100 g   E1  0,03 ppm EN 717-1 
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OSB SUPERFINISH ECO 
OSB/3 (E1)  
1393 – CPD - 0273

Product:  
Oriented strand boards without surface treatment – OSB 
SUPERFINISH ECO, type OSB/3 according to EN 300 

1. Product information

1.1. Product identification 
Multi-layer boards of flat chips (strands) of specified 

shape and thickness.  The outer layer particles are oriented parallel to the board lengthwise or 
crosswise edge. The central layer particles may be oriented randomly or perpendicular to the 
outside layer lamellas. Binding agents are polyurethane-based resin (MDI), the boards are flat-
pressed either non-sanded or sanded on both sides. The multi-layer boards comply with the 
requirements concerning the surface roughness and low thickness tolerances. European 
standard EN 300 defines the boards as load-bearing boards for use in humid conditions or for 
special surface treatment. 

‘Humid conditions’ is defined as service class 2 of EN 1995-1-1 which is characterised by 
a moisture content in the material corresponding to a temperature  of 20°C and a relative 
humidity of the surrounding air only exceeding 85% for a few weeks per year.    

1.2. Manufacturer identification  
KRONOSPAN OSB, spol. s r. o. 
Na hranici 6 
587 04 Jihlava 
Czech Republic 
Business ID 26 93 63 64 

1.3. Contact data for product information 
                                                   Phone    00420  567 124 204 
                                            Green line    00420  800 112 222 
                                                       Fax    00420  667 124 132 

2. Composition information of OSB SUPERFINISH ECO – type OSB/3 
(Specified in kg/1 m3 of OSB):

- Timber matter     - 520 - 570 kg athro coniferous     
- PMDI (polyurethane resin)    - 18 - 20 kg (dry matter) 
- Paraffin      - 7 - 9 kg 
- Water      - 30 l    
Consumption of raw material corresponds to individual thickness classes of the boards. 

3. Property information 

3.1. Mechanical-physical properties  
Properties are determined in accordance with the requirements of EN 300:  

- Tensile strength perpendicular to the plane of the board – Internal Bond 
- Bending strength  
- Modulus of elasticity 
- Swelling in thickness - 24 hours immersion 






